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Wykaz protokotow:

— Protokot A

»Charakterystyka przedmiotu zaméwienia” — dla Inwestora,
— Protokot B

~Wymalowania powierzchni referencyjnej” — dla Wykonawcy,
— Protokot C

.Prace zabezpieczajgce antykorozyjnie konstrukcje stalowe i/lub fundamenty” — dla Wykonawcy,
— Protokét D
.Pobranie prébek farby z obiektu do badan” — dla Inwestora,
— ,Protokdt nr ... z odbioru czesciowego / ostatecznego” — dla Inwestora,
stanowi Zatgcznik nr 10 do ,Wytycznych w sprawie odbiorow i sprawdzen urzadzen
elektroenergetycznych i sieci dystrybucyjnej w TAURON Dystrybucja S.A.” [T1].

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatow oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
Strona2z9



Protokét A — Charakterystyka przedmiotu zaméwienia

Przedmiot zamoéwienia:

1.

Dane konstrukcji.

Lp. Typ danych Opis’

Rok budowy

Napiecie robocze

w

Data  poprzednich  prac  konserwacyjno
- malarskich

Rodzaj konstrukcji i urzadzen
do zabezpieczenia antykorozyjnego

Rodzaj poprzednio uzytych farb

Materiat konstrukcji

~N |Jojol &~

Wielkos¢ w metrach kwadratowych powierzchni
do zabezpieczenia antykorozyjnego

Stan konstrukcji (stopien skorodowania) I Stan
istniejgcych  powtok  malarskich  (stopien
uszkodzenia, rodzaj uszkodzen)

Stan konstrukcji przy potgczeniach srubowych

10

Stan konstrukcji w  miejscach  styku
z fundamentem

11

Zagrozenie korozyjne s$rodowiska (np.C3, C4
itp.)

12 | Liczba torow

13

Minimalna liczba powierzchni referencyjnych
koniecznych do wykonania

14 | Zabezpieczenie/renowacja fundamentéw TAK [ ] NIE

15 |uszkodzenia betonu, rysy, peknigcia, ubytki

Stan techniczny fundamentéw (ubytki i

otuliny, odstoniecie i korozja zbrojenia)

g.

przy opisie danych konstrukcyjnych nalezy postugiwa¢ sie pojeciami opisanymi w pkt 5 ,Standardu technicznego
— dobdér materiatow oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukgcji stalowych.”

Wymagania dodatkowe:

kolor powtoki nawierzchniowej: (np. RAL 6011) ........... \

do wymalowan uzy¢ systemy malarskie z ,Listy kwalifikowanych systemow malarskich do
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A.”:
http://www.tauron-dystrybucja.pl/uslugi-dystrybucyjne/standardy-techniczne-sieci/Strony/ksiega-
preferencji.aspx,

kolory poszczegodlnych powtok systemu malarskiego powinny sie rézni¢ kolorystycznie od siebie
W SposoOb znaczacy,

prace zabezpieczajgce antykorozyjnie konstrukcje stalowe wykona¢ zgodnie ze ,Standardem
technicznym - dobd6r materiatéw oraz sposéb prowadzenia prac zabezpieczajgcych przed korozjg
wsporczych konstrukcji stalowych”,

naprawe fundamentow stanowisk stupéw linii nalezy wykona¢ zgodnie ze ,Standardem
technicznym - dobd6r materiatéw oraz sposéb prowadzenia prac zabezpieczajgcych przed korozjg
betonowych fundamentéw”,

wszystkie tabliczki: ostrzegawcze, numeracyjne, fazowe winny by¢ wykonane z blachy
emaliowanej oraz mocowane w czterech punktach za pomoca nitéw,

catkowita nominalna grubos¢ powtoki systemu malarskiego po wyschnigciu:

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatdw oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).

Strona3z9



http://www.tauron-dystrybucja.pl/uslugi-dystrybucyjne/standardy-techniczne-sieci/Strony/ksiega-preferencji.aspx
http://www.tauron-dystrybucja.pl/uslugi-dystrybucyjne/standardy-techniczne-sieci/Strony/ksiega-preferencji.aspx

Protokét A — Charakterystyka przedmiotu zaméwienia

—dla srodowiska korozyjnosci C2 > 120 um,
—dla srodowiska korozyjnosci C3 > 160 pm,
—dla srodowiska korozyjnosci C4 > 240 um,
—dla srodowiska korozyjnosci C5 > 280 um,

lub zgodnie z wartosciami podanymi na listach referencyjnych.

3. Zestawienie konstrukciji dla linii.
llos¢ tabliczek do wymiany i
Dane z ZMS Wielkosc do zamontowania
powierzchni (szt)
Klasa korozji _do oczyszcgenia
|
8 z =) atmosferycznej ! antykor_ozyjne‘go e
Lp. 8 © 5 9 2|8 o] YEZNEl 1 Kolor? zabezpieczenia N 2 1SN
® © o 7 e a® | S_ el (C1,c2,c3,C4, toka malarsk g s | &2
No | 2 ] 5 SE|SE| & C5-1,C5-M)* powloka malarskg | g g |geg
S5 2 B © FS | o= o konstrukcii 9 s g *g 5 g
E z < g ..5 = e staloweg 3slupa % IS EX2s| §
= [m] S| 2 |288| ¢
Np. | W8 | 5 | karcowy | E 20 | 26 P c3 DB601 188 2 1 2 3
miasto
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
Razem:
" Kklasy korozyjnoéci atmosferycznej opisane w tabeli 1 ,Standardu technicznego — dobér materiatéw oraz sposobu i czestosci
prowadzenia prac zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A.”
A okreslenie koloru zgodnie z zapisem w pkt 10.1 ,Standardu technicznego — dobdr materiatow oraz sposobu i czestosci prowadzenia
prac zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A.”
¥ wielkosci te nie mogga stanowi¢ dokfadnej podstawy do okreslenia ceny ofertowej wykonania przedmiotu zaméwienia oraz
wynagrodzenia Wykonawcy za jego realizacje (cena ofertowa wykonania przedmiotu zaméwienia musi by¢ okreslona na
podstawie ogledzin obiektu przeprowadzonych przez Wykonawce podczas wizji lokalnej w terenie w celu dokonania przez
niego dokfadnej kalkulacji ceny ofertowej opartej na wfasnej metodologii obliczeniowej za oczyszczenie i antykorozyjne
zabezpieczenie powfoka malarska stalowych konstrukcji catych stupdéw),
4. Opis konstrukcji i fundamentéw dla stacji (wymieni¢ elementy podlegajgce zabezpieczeniu
antykorozyjnemu oraz oszacowac ich ilos¢ i powierzchnie).
L )
D o e
5. Uwagi
L )
. e

/opracowal/

[zatwierdzit/

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatdw oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
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Protokét B — Wymalowania powierzchni referencyjnej

1. Informacje ogdlne oraz stopien przygotowania powierzchni.
A, NAZWA ODIEKEU . ..eeee e ,
napiecie .......... KV, -stupnr..................

B. tabela dotyczgca malowanej powierzchni referencyjnej (zgodnie z pkt 8.1 ,Standardu technicznego
— dobér materiatdbw oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych
w TAURON Dystrybucja S.A.”)

Wykonawcy Firma Osoba odpowiedzialna

Przygotowanie powierzchni i wykonanie prac
malarskich

Producent lub przedstawiciel producenta farb

Stan wyjsciowy powierzchni:

Powierzchnie stalowe bez zabezpieczen antykorozyjnych (stal czarna / stal kortenowska):

stopien skorodowania:

Powierzchnie ocynkowane ogniowo:

korozja cynku (np. biata rdza) tak nie

stopien starzenia (ocena):

Powierzchnia malowana:

rodzaj powtoki, jej grubos¢ i wiek (jezeli sg

znane)

stopien zardzewienia zgodnie z ISO 4628-3:

stopieh specherzenia zgodnie z ISO 4628-2:

stopieh spekania zgodnie z ISO 4628-4:

stopieh ztuszczenia zgodnie z ISO 4628-5:

informacje dodatkowe

Przygotowanie powierzchni:

stopieh przygotowania (ISO 8501-1/1SO
8501-2):

inne informacje dotyczgce metody
przygotowania powierzchni i uzyskanego
stopnia™:

Uwagi:

! np., w przypadku stopni przygotowania St2 i St3 czy stosowano narzedzia reczne, czy narzgdzia mechaniczne

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatow oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
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Protokét B — Wymalowania powierzchni referencyjnej

2. Wymalowania

Lokalizacja prac malarskich:

Powloka gruntowa

Miedzywarstwa

Powtoka
nawierzchniowa

Producent

Nazwa handlowa

Nr partii

Barwa

Metoda naktadania

Warunki atmosferyczne:

Data/godzina

temperatura powietrza

°c

°c

°c

temperatura podioza

°c

°c

°c

wilgotno$c¢

%

%

%

punkt rosy

zwiezly opis:

Dane dodatkowe:

Rozcienczalnik wyrobu
lakierowego (rodzaj i
ilos¢) jezeli jest
dodawany

Pomiary:

Srednia grubo$é powtoki:

mokrej grzebieniem

pum

pm

um

suchej

pm

pm

pm

Srednia grubos$é
catkowita:

pm

Pomiar
przyczepnosci
metoda odrywowa:

nrl:........ N/mmz;

nr2: ... N/mmz;

nr3:........ N/mm?

3. Zatwierdzenie wymalowan referencyjnych, dnia

A. WYKONAWCA: ....oviiieiiiiiei e :

B. Producent/dystrybutor systemu: ... ;

(imie i nazwisko)

(imie i nazwisko)

C.Kontroler Inwestora: ........c.ooviiiiiiii i :

(imie i nazwisko)

(podpis)

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatdw oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
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Protokét C — Prace zabezpieczajace antykorozyjnie konstrukcje stalowe i/lub fundamenty

1. Obiekt
A, Nazwa ObIeKIU: ...
B. StaANOWISKO: .. e
C. TYP KONSIIUKCI: .. e
D. POWIEIZCNNIA W M2 .. e,
E. Rodzaj podioza (rodzaj stali, malowana, niemalowana): ..............cccooviiiiiiiiiciieinnnne.

'r|
C
=
G

«

T Y4 o] g = LY o RPN
G T e L 0] =T 1 =T (o -
4. Stopien przygotowania powierzchni dowymalowan: ..............................
5. Malowanie konstrukcji stalowych:

A. Farby

Powloka gruntowa Miedzywarstwa Powloka nawierzchniowa

Producent

Nazwa handlowa

Nr partii

Barwa

B. Warunki wykonania prac malarskich

Goérna czes¢ konstrukciji:

Czynnosci Naktadanie powtoki Naktadanie powtoki | Nakfadanie powtoki
Opis warunkow __| gruntowej miedzywarstwowej | nawierzchniowej
data rozpoczecia
temperatura powietrza °c °C °c
temperatura podioza °c °c °c
wilgotnosc¢ % % %
punkt rosy °C °C °c
data zakonczenia
temperatura powietrza °c °c °c
temperatura podioza °c °c °c
wilgotnosc¢ % % %
punkt rosy °C °C °C
Pomiar grubosci — p.pomiarowy 1 Um um Um
Pomiar grubosci — p.pomiarowy 2 Um um Um
Pomiar grubosci — p.pomiarowy 3 Um um Um
Podpis Wykonawcy
Dolna czes¢ konstrukciji:

Czynnosci Nakfadanie powtoki Nakfadanie powtoki | Naktadanie powtoki
Opis warunkow —_| gruntowej miedzywarstwowej | nawierzchniowej
data rozpoczecia
temperatura powietrza °c °c °c
temperatura podioza °c °c °c
wilgotnosc¢ % % %
punkt rosy °C °C °c
data zakonczenia
temperatura powietrza °c °c °C
temperatura podioza °c °c °c
wilgotnosc¢ % % %
punkt rosy °C °C °C
Pomiar grubosci — p.pomiarowy 1 um um um
Pomiar grubosci — p.pomiarowy 2 um um um
Pomiar grubosci — p.pomiarowy 3 um um Um

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatdw oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
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Protokét C — Prace zabezpieczajace antykorozyjnie konstrukcje stalowe i/lub fundamenty

| Podpis Wykonawcy | | | |
6. Fundament:
A. Materialy naprawcze:

L.p. Rodzaj warstwy Producent Nr partii Nazwa materiatu
1.
2.
3.
4.,
5.
B. Warunki wykonania prac — nakladanie kolejnych warstw / systemoéw:
Czynnosci
Opis
warunkow
data
temperatura powietrza °C °C °c °c °c
wilgotnos¢ % % % % %
Podpis Wykonawcy
7. Uwagi:

Np. zatgczono dokumentacje fotograficzng dostarczong na nosniku informaciji cyfrowych

Podpis i pieczatka Wykonawcy prac — kierownika robét
I EEEE————————————————————————————————————————————————_—_——_—_—————
8. Wynik kontroli wykonania prac przez Kontrolera Inwestora:
A. Ocena stopnia oczyszczenie powierzchni:

@rna cze$¢ Konstrukcji Dolna czg$¢ konstrukcji
POZYTYWNA* || POZYTYWNA*

|| NEGATYWNA* || NEGATYWNA*

B. Ocena stopnia wymalowan — powtoka gruntowa:

Gorna czeSc konstrukcji Dolna czes¢ konstrukcji

| POZYTYWNA* | POZYTYWNA*

| NEGATYWNA* | NEGATYWNA*

C. Ocena stopnia wymalowan — powloka miedzywarstwowa:

@rna cze$¢ Konstrukcji Dolna cze$¢ konstrukcji

| POZYTYWNA* | POZYTYWNA*

|| NEGATYWNA* || NEGATYWNA*

D. Ocena stopnia wymalowan — powtoka nawierzchniowa:

Gorna czeSc konstrukcji Dolna czes¢ konstrukcji
POZYTYWNA* POZYTYWNA*
NEGATYWNA* NEGATYWNA*

* wpisac ,X” we wiasciwym kwadracie

Opis/Uwagi:

(zgodnie z pkt 11 ,,Standardu technicznego — dobér materiatéw oraz sposobu i czgstosci prowadzenia prac zabezpieczajgcych przed
korozjg wsporczych konstrukgji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A.”)

Podpis i pieczatka Kontrolera Inwestora

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatdw oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
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Protokét D — Pobranie probek farby z obiektu do badan

Opis parametréw farby:

1 Nazwa farby
2 Producent
3 Nr partii

4 Data produkcji

E Swiadectwo
kontroli jakosci nr
6 Data pobrania
prébki farby
7 Miejsce pobrania
prébki farby /obiekt
8 Stan opakowania "] uszkodzone || nieuszkodzone
9 Kozuszenie

10 Obecnos$¢ osadu

11 Obecnos¢ wtrgcen

12 Kolor farby

13 Uwagi dodatkowe

Zgodnosé powyzszych zapiséw z parametrami pobranej probki, potwierdzaja:

podpis Kontrolera Inwestora podpis przedstawiciela Wykonawcy

Imie i nazwisko Imie i nazwisko

Zatgcznik nr 3 do Standardu technicznego nr 3/DTS/2016 — dobor materiatow oraz sposobu i czestosci prowadzenia prac
zabezpieczajgcych przed korozjg wsporczych konstrukcji stalowych w TAURON Dystrybucja S.A. (wersja pierwsza).
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